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PLX   
RX7  Palet t en lad er  

 
Um  die Produkt ionskapazität  der RX7 noch weiter  zu 
verbessern, wurde der PLX-  Lader entworfen, ein 
Palet tenlader m it  hoher Ladekapazität . Der PLX ist  die 
perfekte Ergänzung zur RX7 und m acht  diese zur 
opt im alen Produkt ionsm aschine für kleine bis m it t lere 
Werkzeuge.  

 
Der PLX ist  für das Laden von Werkzeugen von Ø1m m  
bis Ø16m m  und bis zu 250m m  Länge geeignet . Die 
Kapazität  reicht  von 154 Werkzeugen für Ø16m m  bis 
zu 1242 Werkzeuge für Ø1m m . Der PLX lagert  die 
Werkzeuge auf einer Palet te in der Ladezelle. Zwei Palet ten sind für j ede Werkzeuggrösse 
erforderlich, j eweils eine für Rohlinge und eine für fert ige Werkzeuge. Diese Palet ten werden als 
Greif-  und Lagerpalet ten bezeichnet . Obwohl der Lader hauptsächlich für das Laden von Werkzeugen 
m it  rundem  Schaft  gedacht  ist , gibt  es die Opt ion, Nikken KM20-  Spannzangen zu laden.  

 
 
 
Der  PLX h at  d ie  f o lg en d en  
Eig en sch af t en : 

·  Sehr hohe Palet tenkapazität  für längere 
Zeiten personallosen Maschinenbet riebs 

·  Design und Funkt ionalität  m it  
nachgewiesener Zuverlässigkeit  

·  Kleine Aufstellfläche 
·  Möglichkeit  zum  Laden von KM20-  

Spannzangen 
·  Schnelles Um rüsten zwischen 

Werkzeugtypen 
·  Lädt  eine Vielzahl verschiedener 

Werkzeugtypen 
·  Grosse Türöffnung für einfachen 

Bedienerzugang 
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W ie f u n k t ion ie r t  es? 
 
Der Lader verwendet  eine Kom binat ion von servo-
anget riebenen Motoren und pneum at ischem  Ger� t  f� r  
dessen Autom at isierung.  PLX ist  ein Hybrid des 
exist ierenden TX7+ -Laders und von daher nachweislich 
zuverl� ssig. Das Konzept  der zwei Palet ten erm � glicht  das 
Laden von m ehr Werkzeugen. 
Die Operat ion l� uft  so ab, dass zun� chst  ein Rohling aus der 
Palet te gegriffen wird und an einen Transfergreifer  
� bergeben wird, der das Werkzeug von vert ikal auf 
horizontal dreht  Das Werkzeug wird dann in einen anderen 
Greifer  geladen, wo es bleibt , bis die Maschine die 
Aufforderung zum  Laden des n� chsten Werkzeugs sendet .  
Wenn ein neuer Rohling ben� t igt  wird, gleitet  der Ladearm  
in die Maschine, entnim m t  das fert ige Werkzeug, l� dt  den 
neuen Rohling und geht  wieder in Ursprungsposit ion. Das 
fert ige Werkzeug wird dann in um gekehrter Reihenfolge 
zwischen den Ladegreifern � bergeben und in der 
Lagerpalet te abgelegt . Alle Laderbewegung – ausser wenn 
das Werkzeug in den Maschinenbereich gebracht  wird -   
finden stat t , w� hrend die Maschine sich im  Zyklus befindet ;  
die durch das Laden verursachte St illstandszeit  ist  som it  
m inim al.  
 
 
4 Greifers� tze sind erforderlich, um  den Werkzeugbereich von 1m m  bis 16m m  zu bearbeiten.  Das 
Auswechseln der Palet tengreifer ist  schnell und einfach, sie haben Pr� zisions-Referenzfl� chen, sodass 
das erneute Lehren des Laders nicht  notwendig ist . Die Loaderm ate-Software berechnet  autom at isch 
alle neuen Ladeposit ionen basierend auf dem  Werkzeugdurchm esser.   Alle anderen Greifer  k� nenn 
den gesam ten Durchm esserbereich bearbeiten und werden daher nicht  ausgewechselt .  
 

Tech n isch e Dat en  
 

•  Min Werkzeugschaft  é  1 
 

•  Max Werkzeugschaft  é  16 
 

•  Max Werkzeugkopf  é 32m m  
 

•  Max Werkzeugl� nge ist  250m m  
 

•  Kann auch KM 20 Nikken-Zangen laden.   
 

•  Max Werkzeuggewicht   1kg  
 

•  Ladedauer ca. 15 Sekunden 
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Palet t en k ap azi t ät  
 
Die Werkzeugm enge pro Palet te r ichtet  sich nach dem  jeweiligen Werkzeugdurchm esser, siehe 
unten:  -  
 

Met r i sch  
Sch af t / Ko p f -
d u r ch m esser r  

W er k zeu g e p r o  
Palet t e 

1 1242 
2 975 
3 840 
4 682 
5 588 
6 520 
8 396 

10 323 
12 255 
13 224 
16 154 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
Hinweis:  Auf Wunsch k� nnen Palet ten in Sondergr� ssen bestellt  werden. 

Zo l l  
Sch af t / Ko p f -
d u r ch m esser  

W er k zeu g e p r o  
Palet t e 

1/ 16”  1092 
1/ 8”  782 

3/ 16”  609 
1/ 4”  500 

5/ 16”  396 
3/ 8”  340 
1/ 2”  224 
5/ 8”  154 

KM Zan g en  
Zan g en t y p  W er k zeu g e p r o  

Palet t e 
KM20 80 


